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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(§) Abdichteinrichtung fur die Planieroffnung an einer Horizontalkammer einer Koksofenbatterie 

Eine Abdichteinrichtung fur die Planieroffnung (23) an ei- 
ner Horizontalkammer (11) einer Koksofenbatterie (10) ge- 
gen die Emission des bei der Kokskohle-Beschickung im 
Schuttbetrieb in der Kammer (11) entstehenden Fullgases 
weist ein an die Planieroffnung anschliefibares Gehause (24) 
auf. durch das die Planierstange (25) gefuhrt ist und das im 
wesentlichen gasdtcht ausgebildet ist. Von diesem Gehause 
(24) zweigt e'.n Uberleitrohr (29), das iangs der Koksofenbat- 
terie (10) sich bis zu einer der benachbarten Ofenkammern 
(1 1 a) erstreckt und mit einem AnschluBstutzen an deren Pla- 
nieroffnung (23) anschiieBbar ist. 

Gegebenenfails ist der AnschluSstutzen des Uberleitrohres 

(29) zu einem zweiten Gehause (24) ausgebildet, durch das 

eine zweite Planierstange (25) gefuhrt ist. Zweckma&ig ist 
■ die Einrichtung auf einer Iangs der Koksofenbatterie ver- 
f fahrbaren Druckmaschine angeordnet. 
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"Abd i c h t e i n r i c h t ung fur die P L an i e r 6 f f nung an 
einer Ho r i zon t a I kamme r einer Koksof enbat terie" 



Patentanspruche : 

1. Abd i ch te i nr i c htung fur die P I a ni e r of f nung an einer Horizontal- 
kammer einer Koksof enbatterie gegen die Emission des bei der 
Kokskoh Le-Bes ch i c kung im S c hii t t be t r i e b in der Kammer ent- 
stehenden FuLlgases, mit einem an die Planierof f nung an- 
schlieBbaren Gehause, durch das die P t an i e rs t ange gefuhrt 
ist, dadurch gekennzei chnet, daB das Gehause (24) im wesent- 
Lichen gasdicht ausgebildet ist und sich von diesem Gehause 
(24) ein liberleitrohr (29) abzweigt, das Langs der Koksofen- 
batterie (10) sich bis zu einer der benachbarten Ofenkammern 
(11a) erstreckt und mit einem AnschluBstutzen. an deren Pla- 
nierof f nung (23) a n s c h l i e Bba r ist. 



2. Abd i c h t e i n r i c h t ung nach Anspruch 1 , dadurch gekennze i chnet , 
daH der Ansch LuRstutzen des uberleit rohres (29) zu einem 
zweiten Gehause (24) ausgebildet ist, durch das eine zweite 
PLanierstange (25) gefuhrt ist. 



3. Abdichteinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die bzw. das Gehause (24) in der Langsri ch- 
tung der Ofenkammer (11) ineinander gefuhrte Rohrabschni tte 
aufweisen, die teleskopart ig gegen die Rahmen der Planier- 
offnungen (23) ausf ahrbar sind. 
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4. Abd i c h t e i n r i c h t ung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daft die bzw. das Gehause (24) mit dem uber- 
leitrohr (29) durch einen Zahntrieb (34) bzw. Arbeitszylin- 
der einer hydrauL i schen bzw. pne uma t i s c he n Antriebsvorrich- 
tung in ihre DichtLage gegen die Rahmen der Planierof f nungen 
(23) bewegbar sind. 

5. Abd i c h te i n r i ch tung nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennze i chnet , daB der Ansch luBs tutzen (30) des UberLeit- 
rohres (29) durch eine K L i n ke n vo r r i c h t ung (32) in der Dicht- 
Lage gegen den .Rahmen der P Lan ie rof f nung (23) gehaLten wird. 

6. Abd i c hte i n r i c h tung nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die bzw, das Gehause (24) und der An- ~~~ / 
schluBstutzen (30) des uberlei trohres (29) an den gegen die 
Rahmen der Planierdff nungen (23) anliegenden Dichtf lachen 

hi tzeunempf indliche Dichtpackungen, z.B. Fi Izdi chtungen, auf- 
we i se n . 

7. Abd i c h te i n r i c h tung nach einem der Anspruche 1 bis 6, wobei 
Langs der Ko k sof enba t te r i e eine Koksdruckmaschine verfahr- 
bar ist, die die Be t a t i gung s vo r r i c h t unge n zum "dffnen und 
SchLieBen der Planierturen und zum Ein- und Ausfahren der 

P Lan i e r s t a nge aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB die 
bzw. das Gehause (24) und das uberlei trohr (29) auf der 
D rue kma s c h i ne (19) angeordnet und gemeinsam gegen die Rahmen 
der zwei P L an i e rof f nungen (23) bewegbar ausgebiLdet sind, zu 
deren b'ffnen und SchLieBen die D r u c kma s c h i ne (19) mit zwei 
Planiertur-Betatigungsvorrichtungen (21) ausgestattet ist. 
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"Abdichteinrichtung fur die P Lan i e r of f nung an 
einer Horizontalkammer einer Koksof enbatterie" 



Die Erfindung betrifft eine Abdichteinrichtung gemafi dem Ober- 
begriff von Anspruch 1. 

Bei HorizontaLkammer-Verkokungsof en wird ubLicherweise die Koks- 
kohLe durch in der Kammerdecke befindLiche Fullocher eingefOLLt. 
Bei dieser sogenannten Beschickung im S c hti 1 1 be t r i e b bilden sich 
unter den FuLlochern SchuttkegeL, die wahrend des FiiLLvorgangs 
mit einer P I an i e rvo r r i c htung eingeebnet werden miissen, um den 
Kammerraum volLstandig auszunutzen und unterhalb der Kammer- 
decke freien Abzugsraum fur die Fullgase zu beLassen. 

Die zum Planieren e r f o r de r L i c he Vorrichtung mit der von auRen 
durch eine Planierof f nung in die Ofenkammer einfahrbaren Pla- 
nierstange ist ubLicherweise auf der Koksd ruckmaschi ne montiert. 
Diese Druckmaschine ist Langs der Koksof enba t te r i e von Ofenkam- 
mer zu Ofenkammer verfahrbar, um mit ihrer Druckstange den aus- 
gegarten Kokskuchen aus der Ofenkammer zur gegeniibe r I iegenden 
Koksseite hin h i nauszud riic ken und um danach beim erneuten Be- 
schicken der Ofenkammer die KokskohLe mit der PLaniervorrich- 
tung einzuebnen. Ferner weist die Druckmaschine Betatigungs- 
vor r i chtungen zum bffnen und SchLieBen bzw. VerriegeLn der 
auf der Ma s c h i ne n se i te befindLichen Koksof entiiren und der PLa- 
nierturenauf. 
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Aus der OE-OS 23 17 685 ist es bekannt, wahrend des PLaniervor- 
ganges vor der PLanieroffnung eine die PLanierstange umschlies- 
sende Haube anzulegen. Hierdurch wird wahrend der fcif f nungsze i t 
und der P L an i e rbe we gungen eine geringe Abdichtung der PLanier- 
offnung und damit eine Reduzierung der sonst freien FuLLgas- 
Emission erreicht. Insbesondere dient die Haube zum Auffangen 
und Abteiten der bei der Auswartsbewegung der PLanierstange mi t- 
gerissenen KohLe in einen Bunker. Die Fii L Lgas-Emi ssi on wird 
hierdurch nicht vermieden, sondern LedigLich unzureichend behin- 
dert. Dies reicht fur eine zeitgemafle Vermeidung der UmweLt- 
beLastung nicht aus, so daB die FQL Lgas-Emi ssion in die UmweLt 
weiterhin ein ProbLem biLdet. 

Es ist beispieLsweise aus der DE-AS 11 05 380 be kannt , die F 0 L L — 
gase wahrend des Beschickens einer Ofenkammer aus dieser Kammer 
in eine der benachbarten abgegarten Ofenkammer ube rzu L e i t e n, i n- 
dem ein uberleitrohr beide Ofenkammern uber besondere Absauge- 
offnungen oder eines der FCiLLocher verbindet. Die Anordnung zu- 
satzLicher Absaugevorrichtungen mit passe nd en VerschLuBvorrich- 
tungen sowie b'ffnungs- und VerriegeLungseinrichtungen erfordert 
einen erhebLichen Mehraufwand, der LedigLich zu einem weitgehen- 
den Abzug der FuLLgase aus der einen Ofenkammer in die andere 
fuhrt, nicht aber die FuLLgas-Emission aus der PLanieroffnung 
verhindert, Bei Verwendung eines der FuLLocher faLLt dieses fur 
die Beschickung der Ofenkammer mit KokskohLe aus und verLangert 
damit in ungewunschter Weise die KohLeeinLaufzeit und verursacht 
zusatzLich vergroBerte Schuttdicht-Unterschiede in der Kammer. 

Der Erfindung Liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Abdichtein- 
richtung der Planierof f nungen zu schaffen, die ohne einen erheb- 
Lichen vorrichtungsmaBigen Mehraufwand und ohne Beeintrachtigung 
des FuLLvorgangs jegLichen Austritt von FuLLgas und Kohlepar- 
tikeLn in die UmweLt verhindert. 
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Zur Losung dieser Aufgabe wird eine Abd i c h t e i n r i c h t ung mit den 
Ke nnze i chnungsme rkma len nach Anspruch 1 vorgesch Lagen. Hier- 
durch wird erreicht, daB der beirn Fullen der Ofenkammer auf- 
tretende Gasiiberdruck aufler uber das Steigrohr auch durch die 
grundsat z I i ch vorhandenen PLanierof f nungen und uber das uber- 
Leitrohr unter Mitfiihrung alter bekannten Fii I Lgas-Bes tand te i L e 
wie RuB, KohLestaub, Teernebel, Wasserdampf etc. abgebaut wird, 
so daB eine auf der Gegenseite, also der Koksseite, befindliche 
Vorlage kaum und aLLe anderen Sffnungen nicht mit dem Fullgas- 
druck beaufschLagt werden. Wenn, wie i m angefuhrten BeispieL, 
die Rohgasvorlage auf der Koksseite angeordnet ist, kann die 
mittels einer Ejektors im Ste i grohrkriimmer der zu fiiLLenden 
Ofenkammer erzeugte Saugung gewohnlich nicht bis zur PLanier- 
offnung wirken, da durch einLaufende Kohle, durch bis^ zur Kam- 
merdecke reichende SchuttkegeL und durch die eingefahrene Pla- 
nierstange der Gassamme L raum, vor allem gegen Ende des FuLlvor- 
ganges, verstopft Oder ausgefuLLt ist. Es ist also das ZieL der 
Erf indung, auch bei verstopf tem Ga s s amme L r aum an der Planier- 
offnung die Saugung zu gewahrleisten und dadurch Emissionen zu 
vermeiden. Die FuLLocher sind Leichter abzudichten als die 

PLanierof fnung. Der vor r i cht ungsmSBi ge Aufwand ist unerheblich, 
zumal an der Koksofenbatterie keine uber die ublichen FuLLocher 
und PLanierof f nungen mit den jeweiligen VerschLussen hinaus- 
gehende bauliche MaBnahmen erforderLich sind. Auch wird nach ) 
dem vorstehenden VorschLag der FuLLvorgang nicht beeintrachtigt . 

Urn aLLe, also auch die Letzten Ofenkammern einer Batterie mit der 
vorgeschtagenen Abd i c h te i n r i c h t ung bedienen zu konnen, wird es 
oftmals zweckmaBig sein, daB ebenfaLLs der AnschLuBstutzen des 
uberlei trohres zu einem zweiten, eine zweite Planierstange um- 
schLieBendes Gehause ausgebiLdet ist. Mit dieser Anordnung von 
zwei gLeichen Gehausen mit einem sie verbindenden uberleitrohr 
ist ein we c h se L we i se r AnschLuB je nach Bedarf ode r der Lage der 
ausgegarten Kammern auf der einen Oder der anderen Seite der zu 
befulLenden Kammer ermoglicht. 
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Vorzugsweise weisen die bzw. das Gehause und das uberleitrohr 
die Merkmale nach den Patentansp riichen 3 bis 6 auf. Da ublicher- 
weise Langs der Koksof enbatterie eine Koksd rue kma s c h i ne verfahr- 
bar ist, die Betatigungsvorrichtungen zum bffnen und SchlieBen 
der Planiertgren und zum Ein- und Ausfahren der Planierstange 
aufweist, sind zweckmaBig die zwei Gehause bzw. das eine Gehause 
und das uberleitrohr auf der D rue kma sch i ne angeordnet und gemein- 
sam gegen die Rahmen der zwei Planie rdf f nungen bewegbar ausgebil- 
det, zu deren bffnen und SchlieBen die Druckmaschine mit zwei 
Planiertur-Betatigungsvorrichtungen ausgestattet ist. 

In der Zeichnung sind zwei Ausfuhrungsbesipiele der Erfindung 
darge ste I It . Es zeigen: 

Figur 1 einen Langsschnitt durch eine Horizontal k amine r einer 
Koksofenbatterie mit aufgesetzten Fulltri chtern und 
in Betriebsstellung befindlicher Koksd ru c kma s c h i ne, 
teilweise geschnitten und abgebrochen dargestellt; 

Figur 2 eine Draufsicht auf die Koksofenbatterie nach Figur 1, 
teilweise geschnitten und abgebrochen dargestellt, mit 
einem Ausf uhrungsbeispie I einer Abd i chte i nr i chtung; und 

Figur 3 eine Draufsicht uie Figur 2, mit einem zweiten Ausfuh- 
rungsbeispiel einer Abdi chtei nri chtung . 

In Figur 1 ist eine Koksofenbatterie 10 im Querschnitt langs 
durch eine zu befullende Ofenkammer 11 dargestellt. Die Ofen- 
kammerdecke 12 ist mit fiinf Fullochern 13 versehen, die auf die 
Kammerlange gleichmaflig verteilt sind. Auf der Koksseite enthalt 
die Ofenkammerdecke 12 ferner die Absaugeof f nung 14 f£ir das 
Destillationsgas mit dem aufgesetzten Steigrohr 15 und der Vor- 
lage 16. iiber den Fullochern 13 steht ein Fiillwagen 17 mit auf 
die Fullocher 13 aufgesetzten Ful Itri chtern 18. Auf der 
Haschinenseite ist ein Abschnitt einer Koksd rue kmas ch i ne 19 
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clargeste lit, die Langs der Koksof enbatte rie verfahrbar ist. Auf 
die Darstellung der bekannten und hier unwe sent I i chen Teile der 
Druckmaschine 19, wie z.B. die Betatigungs- und Reinigungsvor- 
richtungen fur die Koksof entiiren 20 und deren Rahmen sowie Druck- 
stange und Druckkopf, ist der besseren Ubersicht wegen ver- 
zichtet worden. Die koksseitige Ofentur ist mit 20a gekennzeich- 
net worden. 

Die Figuren 1 bzw. 2 zeigen auf der Druckmaschine 19 zwei Beta- 
tigungs vo r r i c ht unge n 21 zum gLe i chze i t i gen tiffnen und Schlieflen 
von zwei Planierturen 22, die oberhalb der Planierof f nungen 23 
angelenkt und nach oben in die Lage nach Figur 1 schwenkbar sind. 
Eine dieser Be t a t i gungs vo r r i c h t ungen 21 ist uber einem zylin- 
drischen Gehause 24 auf der Druckmaschine 19 ortsfest verankert. 
Die zweite Be t a t i gung s vo r r i c h t ung 21 ist in einem Abstand von 
der ersten angeordnet, der mit der Gesamtbreite von zwei Koks- 
of e n ubereinstimmt. 

Das vorgenannte zylindrische Gehause 24 ist in den Figuren 1 und 
2 mit seiner offenen Stirnflache gegen die PLanierof fnung 23 ge- 
fahren und umschlieRt diese gasdicht. Langs durch das Gehause 24 
erstreckt sich eine Plani e rst ange 25, die in einer in die Ofen- 
kammer 11 e i ngef ahrenen Lage dargestellt ist. Auf seiner gegen- 
ube r I iegenden Stirnseite ist das Gehause 24 ebenfalls weitgehend 
gasdicht ausgebildet, d.h. es umschlieOt mit gleitfahigen Dicht- 
elementen die P lani e rs tange 25, die in Lagerbocken 26 und 27 
langsbeweglich gehaltert und durch das Gehause 24 in dessen 
Langsr i chtung gefuhrt ist. Ihr Antrieb erfolgt uber einen Seil- 
trieb 28. 

Von dem die Planie rstange 25 gasdicht urns c h I i e Be nde n Gehause 24 
ist in dem Aus f uh rung s be i sp i e I nach Figur 2 in Langs ri c ht ung der 
Koksof enbatte rie 10 ein uberleitrohr 29 abgezweigt, das sich bis 
auf Hohe der P lanie rof fnung 23 der ube rnSchst I iegend benachbarten 
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Ofenkammer 11 erstreckt. Das uberleitrohr 29 weist an seinem 
freien Ende einen gegen die dortige Ofenkammer 11a gekrummten 
AnschluBstutzen 30 mit s t i rnse i t i ge r F i L zabd i c h tung 31 auf 
zum gasdichten AnschluB an den dortigen Rahmen der Planier- 
offnung 23. Das uberleitrohr 29 weist im Bereich seines freien 
Endes eine K L i nkenvo r r i cht ung 32 auf, deren Klinke ein T-Profil 
eines der Ankerstander 33 umfafit und den AnschluBstutzen 30 in 
der AnschluBlage festhalt. 



Die Betriebsweise des in den Figuren 1 und 2 dargeste I Lten ersten 
Ausf uhrungsbei spie Is ist folgende: Die Druckmaschine 19 wird 
nach dem Entleeren und wieder SchLieBen einer Ofenkammer 11 in 
die Stellung verfahren, in der ihre P lan i e r s t ange 25 auf Hohe 
der noch ge s c h lossenen Planie rof f nung 23 steht. Gleichzeitig 
wurde der Fullwagen 17 in die Fullstellung verfahren. Dessen 
nicht dargeste Lite Betat i gungsvor ri chtungen offnen die Full- 
locher 13 und setzen die Fiilltrichterstutzen auf die Fullocher 
13. Gleichzeitig offnen die zwei Betatigungsvorrichtungen 21 
von der Druckmaschine 19 aus sowohl die Planie rof f nung 23 
dieser leeren Ofenkammer 11 wie auch die Planierof f nung 23 der 
ube rnachst liegend benachbarten und bereits abgegarten Ofenkammer 
11a (Figur 2). ube r einen Zahntrieb 34 und eine mit dem Gehause 
24 fest verbundene Zahnstange 35 werden das Gehause 24 und dessen 
uberleitrohr 29 gegen die Koksof enwand gefahren und mit ihren 
Dichtflachen gegen die Rahmen der zwei Planie rof fnungen 23 ge- 
preBt. Hierbei hintergreift die Klinke 32 das auBere T-Profil des 
ihr nachst stehenden Ankerstanders 33, wodurch auch der zuvor 
f re i schwebende AnschluBstutzen 30 in seiner Dichtlage gegen den 
Planierof fnungsrahmen gehalten wird. AnschlieBend wird die Full- 
gasabsaugung an beiden dfen 11, 11a e i nge s c h a I te t . 

Beim nun folgenden Fullvorgang werden die Fullgase aus dieser 
zu befullenden Ofenkammer 11 iiber das Steigrohr dieser Kammer 
sowie iiber die abgegarte Ofenkammer 11a (Figur 2) ubergelei tet. 
Dies erfolgt durch den uberdruck beim Fullen wie auch durch die 
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Saugwirkung der Fti I Lgasabsaugungen an den Steigrohren der zwei 
Ofenkammern 11 und 11a. Das Einfahren der PLanierstange 25 in 
die Of enkamme r 11 und das Einebnen der Koh Le-Fu I I kege I fuhrt 
zu keiner FCi I Lgas-Emi ss i on, weiL das Gehause 24 reLativ gasdicht 
ausgebildet ist und durch das AbLeiten des FuLLgases durch das 
UberLeitrohr 29 verhindert wird, dafi die Abdi cht s te L Le des Ge- 
hauses 24 an der Ofenkammer 11 und an der PLanierstange 25 mi t 
einem Fullgasdruck beaufschlagt werden. Nach dem Fiillvorgang 
wird die PLanierstange 25 aus der Ofenkammer 11 zu rii c kge ho 1 1 . 
GLeichzeitig Lost ein hydrauLisch betriebener A r be i t s z y L i nde r 36 
die KLinkenvorrichtung 32 und der Zahntrieb 34 fahrt das Gehause 
24 und dessen UberLeitrohr 29 von der Of enkamme rwand weg. Ab- 
schlieBend verschwenken die beiden Betatigungsvorri chtungen 21 
die zwei PLanierturen 22 wieder nach unten und schLieflen damit 
die Planierof fnungen 23 beider Ofenkammern 11 und 11a. 

Es versteht sich, dafi die Lange des Uber lei trohres 29 jeweiLs 
void Ofenturnus abhangt, in dem die UberLeitung des FuLLgases 
in einen der Nachbarofen vom ersten bis zum funfien Koksofen 
auf der einen oder anderen Seite der zu befuLLenden Ofenkammer 
11 sein kann. In den meisten FaLLen wird jeweiLs der zweite 
Ofen neben der zu befuLLenden Ofenkammer abgegart und fur die 
Aufnahme des FuLLgases geeignet sein. Urn jedoch die erf indungs- 
gemaRe Abd i c h t e i n r i c h t u ng variabLer einsetzen zu konnen, kann 
das UberLeitrohr 29 te Le s kopa r t i g verlangerbar und/oder urn 180° 



urn 



die Langsachse des Gehauses 24 schwenkbar ausgebi Idet sein 



In der Figur 3 ist ein weiteres Ausf uh rungsbe i sp i e L der Abdicht- 
einrichtung dargeste lit . Hierin weist die Druckmaschine 19 zwei 
Gehause 24 auf, die den gleichen Abstand voneinander haben, wie 
die zwei a b z ud i c h t e nde n P L a n i e r 6 f f nunge n 23. In beiden Gehausen 
24 wird je e i ne PLanierstange 25 gefiihrt. Auch sitzt auf beiden 
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Gehausen 24 jeweils eine aus dem ersten Ausf uhrungsbe ispie L be- 
kannte und deshalb in Figur 3 nicht dargestellte Betat igungs- 
vorrichtung zum bffnen und Schliefien der P L a n i e ro f f nunge n 23. 
Das Ube r Le i t roh r 29 verbindet die beiden Gehause 24 miteinander 
starr, deren Zahnstange 35 von zwei synchron Laufenden Zahntrie- 
ben 34 eines Hyd r a u L i k an t r i e be s 37 bewegt werden. 

Die Be t r i ebswe i se dieses Au s f uh r ung sbe i s p i e L s un t e r s c he i de t sich 
von dem vo r be s c h r i e be ne n ersten Aus f uh r ung s be i s p i e L nur dadurch, 
dan die zwei Gehause 24 mit dem uberleitrohr 29 als eine Einheit 
bewegt werden und daB von den zwei PLanie rs t angen 29 jeweils die 
vor der zu befultenden Oberkammer 11 stehende Planierstange 29 
betatigt wird, uahrend die andere in ihrer RuhesteLLung verbleibt. 

Der AnschluB der Gehause 24 an die Rahmen der Planierof f nungen 
23 kann abweichend von den beschr i ebenen Ausf uhrungsbei spie len 
durch hydraulisch oder pneumatisch bewegte Ansch LuBs tut zen er- 
foLgen, die te Leskopart i g aus f est stehenden Gehausen 24 gegen 
die Koksof en-AuBenwand ausgefahren werden. 



